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OZET

Tartim kabi her cins sivi ve kuru maddenin tartim, dagitim ve
depolama amagclari icin kullanilan plastik ozellikli kaplardir. Simdiye
kadar yurt disindan ithal edilerek piyasa inhtiyaci karsilanmistir. Bu
urunlerin yerli olarak da uretim motivasyonu proje fikrinin cikis
noktasidir. Bu ve buna benzer urunler plastik enjeksiyon yontemi
kullanilarak  uretilirken projede katmanli imalat teknolojisi
kullanilacaktir. Yontemin avantaji kalip maliyetinin ortadan kalkmasi
ve uretim suresinin kisa olmasidir. Bu yontem icin ayri bir imalathane
veya atolye ihtiyaci olmadan ev ortaminda bile uretim yapilabiliyor
olmasi avantajdir. Ayrica igsletme maliyeti (tezgah, elektrik,
personel,vb.) dusuktur.

GIRIS

Tartim kabi her cins sivi ve kuru maddenin tartim, dagitim ve
depolama amacilari icin kullanilan kaplardir. Kullanilan hammaddenin
anti-statik ozelligi statik elektrik olusumunu engellediginden ozellikle
cok Iince tanecikli maddelerin tartimi icin onerilir. Puruzsuz ve
gozeneksiz i¢ yuzey vyapisi ise ornek kaybl olmaksizin ornek
aktarimini garanti eder.

Eklemeli Imalat ile Uretim yonteminde gelisen teknoloji ve Uretim
sistemleri ile u¢c boyutlu yazici ile uretim artik kaliplama ve plastik
enjeksiyon ile uretimin yerine gecme yolunda hizla ilerlemektedir.
Dusuk adetli uretimlerde uretim zamanini kisaltmasi ve kalip ihtiyaci
olmadigi icin kalip maliyeti ve bunlara bagli isletme maliyetlerini
ortadan kaldirmasi geleneksel uretim yontemlerine gore uc¢ boyutlu
yazicl ile uretimini on plana c¢ikarmaktadir. Yapilan bir arastirmaya
gore uc¢ boyutlu yazici ile uretimin kullanim oranlari asagida
paylasiimistir. "
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Bu projede tartim kabi u¢ boyutlu yazici ile yerli olarak uretilmistir.

031238141919

kmyo.baskent.edu.tr
kmyo@baskent.edu.tr

AMAC HEDEF

Projenin amaci biyomedikal ve gida sektorlerinde kullanilabilecek
tartim kaplarinin Uretiminin yerli olarak yapilmasini saglamaktir.
Tartim kabi uretimi icin katmanl imalat yontemi kullanilacaktir.
Burada en onemli hususlardan biri tartim kabinin kimyasal direng, 1si
dayanimi ile gozeneksiz i¢ yuzey yapisi ve yuzey puruzlulugu

ozelliklerine uygun ug¢ boyutlu yazici
ve filament kullanimidir. Tartim kabinin
uc boyutlu tasarimi yapilacaktir.
Sonrasinda tartim kabinin
geometrisine gore yazicl tablasi
uzerinde katman yonu belirlenerek
yazinin tablasi uzerindeki yerlesime
karar verilecektir. Bu asamadan

sonra ilk deneme uretimi yaplla-

rak ortaya cikan urun incelene-

cektir. Belirlenen hata ve kusurlar
tespit edilip birkac deneme uretimi
daha yapilarak uygun numunenin

elde edildiginden emin olunacaktir.
Sonrasinda istenilen adette uretim yapilacaktir.

YONTEM

1.ASAMA

Kati model uretmenin en vyaygin yontemi bilgisayar destekli
tasarimdir (CAD). Bu asamada tartim kabinin modellemesi yapilir.
Katmanli uretim surecindeki geleneksel uretim metodolojisinden
farkli olan ikinci asama, tasarlanan CAD modelini bir STL
(stereolitografi) dosyasina donusturme gereksinimidir. Tartim kabi
kati modeli stl dosyasina donusturulur.

2.ASAMA

STL dosyasi olusturulduktan sonra, dosya bir dilimleme programina
aktarilir. Bu program STL dosyasini alir ve G koduna donusturur. G
kodu, sayisal kontrol (NC) programlama dilidir. Elde edilen G kodu ug¢
boyutlu yaziciya yuklenir veya bir ag baglantisi Uzerinden transfer
edilir.

3.ASAMA

Bu asamada baskli malzemesi yaziciya yuklenir, kalibrayon ve
sicaklik ayari yapilir. Uretim baglatili. Son asamada (Uretilen
malzeme vyazici tablasindan dikkatli bir sekilde sokulerek gerekli
yuzey temizlik islemleri gerceklestirilir.
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